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SNIZENIi EMISI NOX V ELEKTRARNE DETMAROVICE

Ridici systém, Méfeni a Regulace, Elektro pro vijrobni bloky €.3 a €.4

V rdmci snizovani emisi sklenikovych plyna z tepelnych zdrojd jsme realizovali pro naseho technologického
partnera — VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s. doddvky a implementaci soubord ASRTP a Elektro.
Celé technologické feSeni bylo postaveno na tzv. Priméarnich opatfenich (Upravy spalovaciho procesu)

a Sekundarnich opatrenich (zastfik ¢pavkové vody do nového reaktoru s katalyzatorem).

Pfedmétem nasi dodavky bylo:

e Zpracovanirealizacni projektové dokumentace

e Zpracovani projektové dokumentace pro stavebni fizeni pro novou rozvodnu

e Stavebni Upravy, nosné ocelové konstrukce pro novou rozvodnu

e Rozsifeni stavajicich fidicich systém vyrobnich blok( a chemické Upravny vod

» Spoluprace pfi tvorbé algoritm@ RS a jejich ndsledna implementace

« Upravy v rozvodnach 6 kV

e Parametrizace ochran a Upravy v systému fizeni rozvoden

e Dodavka snimac, analyzator plynd, servopohond, frekvenénich ménica,
transformatord

e Dodavka vzduchotechnick(ch jednotek pro odvod ztratového tepla z nové rozvodny

e V{roba rozvadécd

e Montdz, uvedeni do provozu

e Optimalizace chodu vyrobnich blok( pro dosaZeni garantovanych parametrQ
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SNIZENi EMISI NOX V ELEKTRARNE DETMAROVICE

Pouzité prvky

+ Ridici systém Siemens Teleperm XP

e Ridici systém Siemens S7-400

e Vizualizace Cltect

e Frekven¢ni ménice Rockwell PF 6000

e Frekvencni ménice Siemens Sinamics G 150
e Transformdory Siemens Geafol

e Snimace Siemens Sitrans

e Snimace vibraci Bruel & Kjear

e Analyzatory Siemens Ultramat 23 a LDS 6
e Servopohony ZPA Pecky

Parametry zakazky

Ndazev zakazky Snizeni emisi NOX

Termin realizace 9/2013 az 7/2015
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VITKOVICE IT SOLUTIONS a.s.
Cihelni 14, 702 00 Ostrava, Ceska republika
+420596 663 111 F +420 596 663 112

www.vitkovice.com

ITSolutions@vitkovice.com TION

Pribéh realizace dila

Realizace probihala od z4fi 2013 do cervence 2015
ve velmi tésné odborné spolupraci s nasim zakaz-
nikem VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s. Na
projektovou dokumentaci byly kladeny vysoké naro-
ky — musela byt integrovana do stavajicich projektd
v EPLANu, ELCAD/Aucoplanu, AutoCADu a systému
Siemens MSR. Nejprve se realizovala etapa Kotel K3
vEetne vybudovani nového stacisté ¢pavku pro oba
bloky, nasledovala etapa Kotel K4, poté probéhla
v{stavba nové rozvodny a instalace frekvencnich
meénicd pro koufové ventilatory a na zavér byla pro-
vedena optimalizace spalovaciho procesu obou kotl.
Tato zavérecna etapa byla nejobtiznéjsi, jejim cilem
bylo dosahnuti garantovanych parametrd, zejména

hodnota NO , hodnota O, teplota pary, mnozstvi
nedopald ve strusce a v popilku.
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